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Verwendete Blecheinstellung )

, K-Faktor| Radius
used sheet settings
Kanten von Schwarzblech 033 Blechdicke
bending of blank steel sheets ! thickness
Kanten von Niroblech (od. verzinkt) 033 Blechdicke
bending of CRES or galvanized sheets ! thickness
Einrollen (alle Materialien) 05
rolling (all materials) !

Allgemeintoleranzen:
general tolerances according:

DIN ISO 2768 m/K

ZINN

Die unbefugte bzw. bestimmungswidrige

Verwendung dieser Unterlage ist nicht
gestattet und wird gerichtlich verfolgt
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- 04.08.2025 Vitztum_F
Rev. Rev. Description Date Name
Kunde / Projekt
custoner / et 390 Projektionsmethode 1
AL INVEST HDC 3000 6 First angle projection method
90-02-mould plate frolley sowe 27 o e, Sovaprape . Aot
Benennung Datum Name
Title Date Name
1 fretell | 30.07.2025 | Vitztum F
Guide plate =
P peprf 1 04.08.2025 | Vitztum F
10 x 55 x 1444 Released
Werkstoff: Masse (kg):
Material: Mass (kg):
1.0038 0,6 kg
Zeichnungsnummer Revision Format Blatt von Massstab:
Drawing number Size Sheet off Scale:
HP1-00114128 VO : 12
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